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ONSOZ

Umran tiim diinya genelinde miisterilerine hizmet gétiiren basarili ve onaylanan kalitesi
ile Taninmis bir celik hat borusu ireticisidir. Umran Kalite,deneyim, lojistik,finansal
yeterlilik ve know-how agisindan en yiiksek standartlari talep eden projelerde uriin
tedariginde uzmanlasmistir.

Umran, gelik hat borusu tretiminde ¢ok genis bir Griin araligina sahiptir. Bunlar:

*Boyuna tozalti kaynakl gelik hat borulari.
*Spiral tozalti kaynakli gelik hat borular.
*Yiksek frekans kaynakl gelik hat borulari.

Umran; yillar boyunca edindigi deneyim ve misterilerine deger kaymayi hedefleyen
politikasi le, boru Ureticisi olarak tipik tedarik¢i roltini agmis ve proje ortagi roltni
iistlenmistir. Uretim kompleksleri binyesinde yer alan izolasyon tesisleri uluslararasi
standartlara uygun ve boru hatlarinda yaygin olarak talep edilen tiim i¢ ve dis izolasyon
sistemlerini uygulama 0Ozelligine sahiptir ve bu sayede projelerin nakliye ve lojistik
maliyetlerinde tasarruf saglamaktadir. Uc katli polietilen/polipropilen, i¢/dis epoksi
uygulamalari zengin alternatifli i¢ ve dis izolasyon sistemlerine sadece birkag 6rnektir.

Projelerin basarili bir sekilde uygulanmasinda lojistik 6nemli bir rol oynamaktadir. Bu
gercegin bilincinde, Umran kendisine bagh grup sirketleri ile celik hat borusu lojistiginde
uzmanlagmis kara ve deniz nakliye filolari calistirmaktadir ve bu sayede urettigi gelik hat
borularini diinya genelinde her yere ulastirabilmektedir.

Kisa stirede gerceklesmesi istenen projeler ve son dakikada ortaya gikan gereksinimler,
genis bir talep araligina cevap verebilen hammadde stoku ile Umran’la birlikte cok daha
hizli bir sekilde ¢oziimlenebilmektedir.

Akgakoca Boru Uretim Kompleksi 10.000 m2 kapali alana sahip 500.000 m2 arazi
tzerinde kurulmustur. Akcakoca Kompleksinde yillik toplam 750.000 ton Uretim
kapasitesi ile 7 tretim hattinda 31/2 in¢’e kadar SRM, 16 ins’e kadar HFW yiksek
frekans kaynakli, 42 ins’e kadar SAW boyuna tozalti ve 140 in¢’e kadar SAW spiral
tozaltr kaynakl borularin imalati yapiimaktadir.
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BOYUNA SAW (UOE)

O-FORMING

BOYUNA TOZALTI KAYNAKLI BORULAR

UOE, biytk capli boyuna kaynakli borularin dretilmesinde kullanilan bir yontemdir. Celik levhalarin
boyuna kenarlari énce karbid bicakli freze ekipmani kullanilarak frezelenir. Kaynak agzi agilmis levhalar
U-presle U sekline ve ardindan O-presle O sekline getirilir. Punta kaynad ile birlestirilen O seklini almig
levhalar, sonrasinda sirasi ile i¢ kaynak ve dis kaynak islemlerinde tabi tutulur.

Boyuna tozalti yontemi ile Uretilen borular, i¢ gerilmeleri gidermek, hassas ve mikemmel boyut
toleranslarini elde etmek amaci ile genlestirmeye tabi tutulur. Borular soguk genlestirme, hidrostatik test
ve tahribatsiz muayene uygulamalari takiben, proje ve musteri taleplerine uygunluk igin son kontrol
islemlerine tabi tutulur.

Hammadde girdi kontroliinden son kontrol asamasina kadar tiim Gretim siireci bilgisayar sistemince takip
edilir ve desteklenir. Tim Gretim hatlari boyunca izlenebilirlik ve giris kontrolleri barkod uygulamasi ile
saglanir.
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BOYUNA SAW (UOE)

E— i a it ===PUNTA KAYNAGI

SAWL

URETIM ARALIGI

inch mm

6,4

71

79

8,7

9,5

10,3

11

11,9

12,7

14,3

15,9

17,5

19,1

20,6

22,2

23,8

254

PIPE O.D.

(0,250)

(0,281)

0,312)

(0,344)

(0,375)

(0,406)

(0,438)

(0,469)

(0,500)

(0,562)

(0,625)

(0,688)

(0,750)

(0,812)

(0,875)

(0,938)

(1,000)

NOMINAL WALL THICKNE SS (inch) / mm




SPIRAL SAW

SPiRAL TOZALTI KAYNAKLI BORULAR

Tozalti yontemiyle spiral boru tiretimi yiksek kaliteli kaynak yapisi igin karbid frezeleme ile kaynak agz
acilan i¢c ve dis bant kenarlarini birlestirmek icin tandem kaynak tekniginin kullanilmasi prensibine
dayanir. Sicak haddelenmis celik bantlarin kaynagi,6n-sekillendirme ve sekillendirme makaralarindan
gectikten sonra spiral formunu alir. Tozalti tandem kaynak islemi ile ylksek tretim hizlarinda
mikemmel bir kaynak kalitesi saglanir. Spiral kaynakli borular Gretim hattinin sonunda proj
gereksinimleri dogrultusunda istenen boylarda kesilir. Mikemmel ve hassas bir ek kaynaginin temin
edilebilmesi icin boru uclarina karbid isleme ile kaynak agzi acihr.

Borular hidrostatik test, ultrasonik ve X-isini uygulamalarini takiben, proje ve misteri taleplerine
uygunluk igin son kontrol islemlerine tabi tutulur.

Hammadde girdi kontroliinden son kontrol asamasina kadar tim dretim streci bilgisayar sistemince

takip edilir ve desteklenir. Tiim dretim hatlar boyunca izlenebilirlik ve giris kontrolleri ve barkod uygulamasi ile
saglanir.
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HFW YUksek Frekans Kaynagi

YUKSEK FREKANS KAYNAKLI BORULAR

Yiiksek Frekans kaynakli (HFW) boru dretim strecinde, sicak haddelenmis celik bantlar sirekli kaynak
saglamak amaciyla yiiksek kapasiteli bir bant akiimilatord ile beslenir.Yiksek kaliteli kaynagi garanti
etmek icin bant Kenarlan karbid bicaklarla frezelenir. Bantlar kafes makaralari ve fin-pass seti kullanilarak
soguk sekillendirme yontemi ile sekillendirilir ve indiiksiyon veya alternatif olarak iletim yontemleriyle
ylksek frekansli akim kullanilarak birleg tirilir.

Celigin uygulanan elektrik akimina gosterdigi direncle kaynak sicakligina erisen bant kenarlari birbiriyle
birlesir ve kaynak dolgu malzemesi kullanilmadan kaynaklanir. Kaynak islemi sonrasinda, diizgiin \{)ir
ylzey elde etmek icin i¢c ve dis kaynak capaklari alinir. Uygulanan kontrollii normallestirme islemi
sayesinde kaynak bolgesi gerekli stireklikte ince taneli yapiya ulasir.

Borular bir dizi 6lciilendirme makarasindan gegirilerek istenen dis ¢ag ve dogrusal “liga getirilir. Kaynak
agz1 hidrostatik test ve tahribatsiz muayene asamalarindan gecen borular,proje ve misteri taleplerine
uygunluk igin son kontrol islemlerine tabi tutulur.

Hammadde girdi kontroliinden son kontrol asamasina kadar tiim Gretim sireci bilgisayar sistemince
takip edilir ve desteklenir. Tim dretim hatlari boyunca izlenebilirlik ve giriskontrolleri ve barkod
uygulamast ile saglanir.

_ "




HFW High Frequency Welding
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SRM CELIK BORULAR

SRM “Cekerek kigtltme ekipmani” anlamina gelir. Bu yiiksek frekans kaynak teknolojisi ile birlikte kullanilan
bir sekillendirme yontemidir. HFW borular 6nce normalizasyon sicakliklarina kadar sitiir, sonra cadi
kigtltmek ve et kalinhgini ayarlamak icin seri sekillendirme asamalarindan gecirilir.

Uretim sirasinda uygulanan normalizasyon islemi sonucunda, SRM borularinin kaynak bélgesi homojendir ve
malzeme yapisi degisiklik gostermez. Uygulanan normalizasyon islemi kaynak bolgesindeki gerilmeleri giderir
ve ince taneli stinek bir yapi elde edilmesini saglanir.

SRM islemi ile elde edilen kiiciik boru capina ragmen, borunun i¢ yizeyi HFW kaynak islemi sayesinde
tamamen capak sizdir. Standart borularla karsilastirildiginda, SRM borulari bigimlendirebilirlik, ytiksek
korozyon direnci ve islenebilirlik gibi 6zellikleri sayesinde tercih edilir.

SRM URETIM ARALIGI

inch | mm 24 2,6 28 30 32 34 3,6 38 4,0 4,2 44 4,6 50 52 54 56 58 6,0

PIPE O.D. (0,095) |(0,102) |(0,109) |(0,119) |(0,126) |(0,133) |(0,140) |(0,150) |(0,156) |(0,165) |(0,173) |(0,181) |(0,197) |(0,203) |(0,213) |(0,220) |(0,228) |(0,237)

NOMINAL WALL THICKNE SS (inch) / mm




Celik Kalitesi ve Standartlar

Celik Kalitesi

Amerikan petrol Enstitlisi tarafindan yayinlanmakta olan APl 5L standardinda 6ngoriilen boru ve celik
malzemeler tim dinyada petrol ve gazboru hatlarinda global olarak kullanilmaktadir. API 5L standarti Griin
spesifikasyon seviyesi & hizmet kosullari icin malzemelerin teslim kosulunu(kara, deniz asiri,asidik ortam , vb.
gibi) ve celik kalitelerini; normallestirmis, su verilmis. Termomekanik olarak haddelenmis, vb. gibi
tanimlamalar.

Proje gereksinimleri ve kullanim alanlarina bagli olarak: alagim siz, mikroalagimli veya 6zel imalat celikleri
kullaniilmaktadir. Uretim iginsecilecek malzemeye temel olusturmak amaciyla projeye 6zgi bir sartname
hazirlanir. Amag, saglam ve stinek olmanin yani sira, sekillendirme, kaynak ve bikme igin uygun homojen ince
taneli mikro yapiyi elde etmektir.

Yeni Avrupa Yonetmeligi, boru hatlarinin tasarim asamalarinda en dustk seviyelerde bile H2S miktarlarinin
dikkatealinmasini 6ngdrmektedir. Petrol & gaz boru hatlarinda yeni edinilen deneyimlerin bir sonucunda
olusan tasarimlara bagh olarak korozyonadirencli celikler kullanilmasini gerektiren projelerin sayisi bytik bir
artis gostermektedir. Umran, korozyona direncli malzemelerinkaynaklanmasi igin 6zel prosediirler gelistirmis
ve bir cok 6nemli projede basari ile uygulanmustir.

Uretim Standartlan

Kullanim alanlarina bagli olarak tiim talepleri karsilayabilmek amaci ile API 5L, EN, GOST, AFNOR,
AWWA , BS UNI, DIN, ASTM, TS EN, ISO ve tim diger temel uluslararasi standartlar ile spesifik proj
gereksinimleri.

Boru Baglantilari
Kullanim alanlarina ve musteri isteklerine bagl olarak
Kaynakli Baglanti,

Silindirik kaynakli baglanti (Slip-joint / Muf baglantisi),
«  Flansli baglanti
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i¢ ve Dis Koruyucu Kaplamalar

Boru hatlari icin korozyon koruma sistemleri modern tesislerimiz, uzman ve egitimli kadromuz 6nderliginde,
ylksek kalite, uzun streli teknik performans ve ekonomik ¢oziimler hedeflenerek tamamen projeye ozel
uygulanmaktadir.

Yiizey Hazirlama

Korozyon sistemlerinin uygulanacagi i¢ ve dis ylzeylerde etkin performansin saglanmasi amaciyla, sistemlere
uygun asindirici malzemeler kullanarak yeterli ylizey purizliligi ve temizligi elde edilir.

Polietilen ve Polipropilen Kaplama

3 katli PE and PP kaplama sistemleri glinimiizde en cok tercih edilen dis kaplama sistemleridir. FBE tabakasi
katodik soyulmaya karsi mikemmel direng saglarken, en distaki PE veya PP tabakasi mikemmel koruma
saglayarak kaplama sisteminin buttnlagiini garanti eder.

Yapistirici
Yapistirict [FIE 'l PE/PP Ekstruzyonu - =m PE/PP
Ekstruzyonu i § Ekstruzyonu Yapistirici H $ Ml Ekstruzyonu
Piskirtme

A

indiiksiyonla Baski Makarasi Holiday $ indiksi Holiday
Isitma Kontrol | Kontroli
Yiizey Temizleme Epoksi Toz

Epoksi Toz Puskirtme Pliskiirtme

SAW Borular icin PE / PP Kaplama islemi HFW Borular icin PE / PP Kaplama islemi




Epoksi Kaplama

Icme suyu boru hatlarinda, gelik ylizeyi korozyona kars 1 korumak amaciyla boru i¢ yiizeylerinde epoksi
kaplama sistemi tercih edilmektedir. Ayni s ekilde, uygun epoksi sistemlerinin kullaniimasiyla, tag inan suyun
givenli ev kullanimina uygun olmasi sag lanr.

Ayrica, 6zel bir kalite sivi epoksi kullanilmasi gaz borularinda i¢ boru yiizeyindeki piiriizlilig tin neden oldug u
arka basinci azaltacag 1 gibi dog algazin tas inmasindaki enerji giderlerini diis Grecektir.

Beton I¢ Kaplama
Ozellikle su hatlarinda, hijyenik uygunlugu ve yiksek korozyon dayanimi nedeniyle, borularin i¢ yiizeyinde
tercih edilen bir izolasyon sistemidir.

Fusion Bonded Epoxy

FBE, boru dis yiizey mekanik korunmasinin kritik olmadigr durumlarda yaygin olarak kullanilan ekonomik bir
dis kaplama sistemidir. FBE izolasyon malzemesinin mikemmel katodik soyulma direng 6zelligi sayesinde, boru
hatlarinina uzun streli koruma saglanir.

Poliiireton Kaplama
Yiiksek korozyon direnci ve uzun hizmet 6mrii sayesinde,

ozellikle deniz suyu ortamlarinda tercihedilen bir kaplama
sistemdir.

Beton Dis Kaplama
Beton dis kaplama boru hatlarina yol ve irmak gegis lerinde tstiin
mekanik ozellikler saglamaktadir

FBE FUSION BONDED EPOXY
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KALITE

Kalite Sistemi
Umran’in Kalite Sistemi ISO 9001:2008 Kalite yonetim sistemine uygun olarak APl QR ve TUV tarafindan
onaylanmistir. Kalite faaliyetleri yiiksek kaliteli tretimi hedefleyen uzman ve egitimli kadromuz tarafindan

gerceklestirilmektedir.

Kalite Kontrol Faaliyetleri
Proje gereksinimleri ve musteri taleplerine bagli olarak kalite kontrol ve performans testleri gelismis

kontrol cihazlari, tahribatli ve tahribatsiz test Gniteleri ile desteklenen donanimli laboratuvar kosullarinda

yapilmaktadir.

Tahribatsiz testler
Spektrometrik kimsayal analiz
Hidrostatik testler

Tahribatli testler

Gorsel Muayene

Olgme ve laboratuvar testleri

Dat: 22.7.2008 | HYDROSTATIC TEST REPORT |22 Ns"u:w

Ppelosgth 14995

" | Pige diameter: |1.218

o e icnees| 127

Stowl quality

Tast pressurs

Halging fime:

—

ELLEUT KONTROLU

RADYOSKOPIK MUAYENE
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Saglik ve Glvenlik

Isci Saghgy, is Giivenligi ve Cevre Yonetimi

Uluslararasi yonetmeliklere uygun olarak, Cevre, Is Giivenligi ve Isci Saglhgr Yonetim Sistemlerimiz 1SO 1400l
ve OHSAS 1 800 | yonetim sistemi sertifikalar ile belgelenmistir. Bu baglamda, Umran drinleri guvenilir ve
yiksek kalite olmanin yani sira, sorumluluk bilinciyle Is Gavenligi, isci Saghgi, Saglik ve Cevre’ye 6nem

vererek tretilmektedir.

Umran is Giivenligi,
onaylanmistir.

iSO 1400 |, Cevre Yénetim Sistemi, TUV RH tarafindan verilmistir

OHSAS | 800 [, Saglik ve Giivenlik Yénetim Sistemi, TUV RH tarafindan verilmistir.

isci Saghgi ve Cevre yonetim Sistemleri asagida belirtilen standartlar tarafindan




UYGULAMALAR
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Baku - Ceyhan Ham Petrol Boru Hatti

istanbul Su Temini Projesi istanbul / Halic Denizalti Gegisi
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LOJISTIK

UMRAN SIRKETLER GRUBU

Projelerin basarili bir sekilde uygulanmasinda lojistik 6nemli bir rol oynamaktadir. Bu gercegin bilincinde
olarak Umran kendisine bagli grup sirketleri vasitasi ile celik hat borusu lojistiginde uzmanlagmis kara ve
deniz nakliye filolari calistirmakta ve bu sayede drettigi celik hat borularin

diinya genelinde her yere ulastirabilmektedir.

UMRAN TASIMACILIK VE TICARET A.S.
Celik aranlerini, celik borulari, sicak rulo sac ve plakalari kapsayan “Proje Kargo” tag imacihg 1 alaninda
tecriibeli kadrosu ile kendisine alt 50 aragtan olus an filosuyla uzman servis hizmeti vermektedir.




